
T/ZZB1560—2020《手提贮压式灭火器（干粉、
水基型）》“浙江制造”标准修订说明
一、修订背景

经标准复审存在需要修订的情形（主要为制定时主要执

行标准 GB4351.1、GB/T4351.3 已作废，新标准为 GB4351—

2023），需对标准进行全面修订，使其持续满足合规性、必

要性、先进性、经济性与可操作性等“五性”要求。

二、修订说明

1.工作组组建情况。

2.修订情况。

（说明标准修订研讨情况，结合“五性”要求、专家复

审建议及重点关注方面发现了哪些问题，是如何讨论解决的）

属性 要素 梳理情况 讨论情况

协调

是否符合法律、法规、规章和产

业政策
符合

对“浙江制造”标准中涉及

旧版 GB4351.1~3《手提式灭

火器》相关的条款都按照最

新版本 GB4351—2023《手提

式灭火器》的内容进行修改

国家强制和推荐执行的标准（包

括强制性国家标准和推荐性国

家、行业、地方标准）最新版本

GB4351—2023《手提

式灭火器》

复审时国家强制和推荐执行的标

准是否存在修订、废止、新增等

变动情况

GB4351.1~3《手提式灭

火器》修订更新为

GB4351—2023《手提

式灭火器》；

国家强制和推荐执行的标准如有

变动，本标准是否符合最新要求
不符合

有效
引用文件修订、废止、新增等变

动情况

删除 GB/T197《普通螺

纹公差》、GB/T3864

《工业氮》、GB4351.1

《手提式灭火器第 1

对“浙江制造”标准中涉及

GB4351.1《手提式灭火器第 1

部分：手提式灭火器性能和

结构要求》、GB/T4351.3—



部分：手提式灭火器性

能和结构要求》、

GB/T4351.3—2005《手

提式灭火器第 3部分：

检验细则》、GB15308

《泡沫灭火剂》、

GB/T15823《无损检测

氦泄漏检测方法》；

新增 GB/T3181《漆膜

颜色标准》GB4351—

2023《手提式灭火器》、

XF578《超细干粉灭火

剂》、XF979《D 类干

粉灭火剂》

2005《手提式灭火器第 3 部

分：检验细则》相关的条款

都按照 GB4351—2023《手提

式灭火器》的内容进行修改

引用文件如有变动,是否存在影

响本标准的情形

有影响：

新国家标准为强制性

标准，部分技术要求和

试验方法调整，浙江制

造标准整体框架内容

多参考国家标准。

先进

设计研发、原材料、工艺装备、

检验检测等基本要求及质量承诺

先进性情况

仍先进

对“浙江制造”标准中涉及

GB4351.1《手提式灭火器第 1

部分：手提式灭火器性能和

结构要求》、GB/T4351.3—

2005《手提式灭火器第 3 部

分：检验细则》相关的条款

都按照 GB4351—2023《手提

式灭火器》的内容进行修改，

并依据近几年灭火器技术的

发展加严灭火器允许充装误

差和喷射滞后时间

关键项目指标比对对象（国际、

国内标准及实物、客户要求等）

GB 4351—2023《手提

式灭火器》、ISO

7165-2017 《灭火.便

携式灭火器.性能和结

构》、EN

3-7:2004+A1:2007

《手提式灭火器--第

七部分:特性、性能要

求和测试方法》

是否存在比对对象修订、废止、

新增等变动情况

GB 4351.1《手提式灭

火器第 1部分：手提式

灭火器性能和结构要

求》、GB/T 4351.3—

2005《手提式灭火器第

3部分：检验细则》修

订更新为 GB 4351—

2023《手提式灭火器》

本标准关键项目覆盖和指标水平

情况是否仍具备先进性

原标准在关键项目覆

盖范围和主要指标水

平上已不完全具备先



进性。具体而言，部分

核心指标已低于现行

国家标准的相应要求，

难以满足当前灭火器

产品监管与技术发展

的需要。为此，本次修

订工作以新国家标准

为基准，全面对标其指

标要求，确保关键项目

无缺失、关键指标不低

于国标。同时，结合行

业发展前沿，进一步提

出了若干项更为先进

的指标（如灭火器允许

充装误差和喷射滞后

时间等），使修订后的

标准在整体技术水平

上达到并部分领先于

国内外同类标准。

其他情况 无

3. 修订内容。

（属性填协调、有效、先进、其他；修改原因填为什么

修改、修改依据是什么；主要技术变化填增加、更改、删除

了哪些具体内容（见附件 3 示例））
序

号
属性

修改原

因
章条号 原文 改为

主要技

术变化

1
协调、有

效

国家标准

更新，团

体标准章

节条款调

整

1

本标准规定了手提贮压式灭火

器（干粉、水基型）的术语和定

义、规格与型号、基本要求、技

术要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输、贮存和维修、

本文件规定了手提贮压式灭

火器（干粉、水基型）的术

语和定义、规格与型号、基

本要求、技术要求、试验方

法、检验规则、标志、说明

更改



手册、质量承诺。

本标准适用于手提贮压式干粉

灭火器和水基型灭火器。

书、包装、运输、贮存和维

修以及质量承诺。

本文件适用于工业与民用建

筑中使用的手提贮压式干粉

灭火器和水基型灭火器

2
协调、有

效

国家标准

型号编制

方法更新

4

4.1 灭火器的规格，按其充装的

灭火剂量来划分：

a）水基型灭火器分为 2L、3L、

6L、9L；

b）干粉灭火器分为 1kg、2kg、

3kg、4kg、5kg、6kg、8kg、9kg、

12kg。

4.2 灭火器的型号编制方法如

图 1 所示：

手提贮压式灭火器的型号编

制方法如下：

具体见标准第 4 章

更改

3
协调、有

效

完善灭火

剂材料要

求

5.2.3

灭火剂材料应符合安全环保要

求，在灭火时不应自身分解出或

与燃料发生作用而生成具有毒

性或危险性物质

灭火剂应符合 GB 4351—

2023 中 6.10 的规定
更改

4
协调、有

效

国家标准

内容变化

现 6.1 原

6.4

灭火器的使用温度范围应取下

列规定的某一温度范围：

a）+5℃～+55℃；

b）0℃～+55℃；

c）-10℃～+55℃；

d）-20℃～+55℃；

e）-30℃～+55℃；

f）-40℃～+55℃；

g）-55℃～+55℃。

应取下列规定的某一温度范

围作为灭火器的使用温度范

围：

a)5℃～60℃；

b)-5℃～60℃；

c)-10℃～60℃；

d)-20℃～60℃；

e)-30℃～60℃；

f)-40℃～60℃；

g)-50℃～60℃。

更改

5
协调、有

效、先进

提升先进

性指标

现 6.2.2

原 6.1.2

1kg 干粉灭火器允许充装误差

±5％

＞1kg，且≤3kg 干粉灭火器允

许充装误差±3％

1kg 干粉灭火器允许充装误

差±3％

2kg 干粉灭火器允许充装误

差±2％

更改

6
协调、有

效

国家标准

内容变

化，提升

了对同批

次样品喷

射时间一

致性的要

求

现

6.3.1.1.

3原6.2.4

同一规格灭火器的有效喷射时

间应保持稳定，不得超过该产品

定型检查时平均有效喷射时间

的±15%，且不得小于最小有效

喷射时间。

取 3 具灭火器进行喷射性能

试验时，每具灭火器的有效

喷射时间均不应小于最小有

效喷射时间。并且，对于干

粉灭火器，每具灭火器的有

效喷射时间应在平均值的±

3s以内；对于水基型灭火器，

每具灭火器的有效喷射时间

应在平均值的±15%以内。

更改

7
协调、有

效、先进

国家标准

内容变化

现

6.3.1.4

原 6.3.1

灭 A 类火的灭火器在 20℃时的

最小有效喷射距离应符合表 5

的规定。

灭 A 类火灭火器的喷射距离

不应小于 3m。
更改



8
协调、有

效

国家标准

内容变化
原 6.3.2

灭 B 类火的灭火器在 20℃时的

最小有效喷射距离应符合表 6

的规定。

/ 删除

9
协调、有

效、先进

国家标准

内容变

化，提升

喷射滞后

时间指标

现

6.3.1.2

原 6.4.2

灭火器在使用温度范围内应能

可靠使用，操作安全，喷射滞后

时间不应大于 5s，喷射剩余率

不应大于 15%。

灭火器的喷射滞后时间不应

大于 3s。
提升

10
协调、有

效

国家标准

内容变化

现

6.3.1.3

原 6.4.2

灭火器在使用温度范围内应能

可靠使用，操作安全，喷射滞后

时间不应大于 5s，喷射剩余率

不应大于 15%。

喷射剩余率不应大于 10%。 更改

11
协调、有

效

国家标准

内容变

化，喷射

性能试验

方法调整

现 7.2 原

7.1
见原标准 7.1 条款 见标准 7.2 条款 更改

12
协调、有

效

国家标准

内容变

化，新增

了水基型

灭火器灭

火试验前

进行至少

76 天温度

循环试验

的规定

现 7.6 /
按GB4351—2023中7.6规定

的试验方法进行。
增加

协调、有

效、先进

先进性指

标完善

现 6.7.1

原 6.6.1

灭火器灭 A 类火的性能，不应小

于表 7 的规定。

标识有适用于 A 类火的灭火

器，20℃时灭 A 类火的最小

灭火级别不应小于表 4 的规

定。

更改

协调、有

效

国家标准

内容变

化，新增

了灭火器

灭水溶性

液体燃料

火的性能

要求

现

6.7.2.3
/

标识兼有抗溶性（AR）的水

基型灭火器，应通过灭极性

溶剂火试验。

增加

13
协调、有

效

国家标准

内容变

化，缩小

了 C类火

的可标识

现 6.7.3

原 6.6.3

灭 C 类火的灭火器，可用字母 C

表示。C 类火本标准无试验要

求，也没有级别大小之分，只有

干粉灭火器才可以标有字母 C。

C类火没有级别大小之分，也

没有试验要求，只有标识能

灭 B 类火的干粉灭火器才可

以标识适用于扑灭 C 类火。

更改



范围

14
协调、有

效

国家标准

内容变

化，新增

灭 D类火

的性能要

求

现 6.7.4 /

6.7.4.1D 类火没有级别大小

之分。标识有适用于 D 类火

的灭火器，应说明所适用的

可燃金属品种、能扑灭的模

型火，并应通过相关灭火试

验，灭火试验应确保人员及

环境安全。

6.7.4.2 适用于其他类型火

的灭火器，不适用于 D类火；

适用于 D 类火的灭火器，通

常使用专门的灭火剂及结

构，亦不适用于其他类型火。

6.7.4.3D 类灭火器仅适用于

所标识的可燃金属品种，且

仅适用于初起火灾；不适用

于未标识的可燃金属品种。

6.7.4.4 可燃金属有遇水发

生爆炸的可能时，应使用灭

火系统。

增加

15
协调、有

效

国家标准

内容变

化，新增

灭 F类火

的性能要

求

现 6.7.5 /

标识有适用于 F 类火的灭火

器，最小灭火级别不应小于

表 6 的规定。

增加

16
协调、有

效

国家标准

内容变

化，新增

灭水溶性

液体燃料

火、灭 D

类火、灭 F

类火的试

验方法

现 7.6 /
按GB4351—2023中7.6规定

的试验方法进行。
增加

17
协调、有

效

国家标准

内容变

化，新增

了对适用

于A类火、

F类火的

水基型灭

火器的电

现 6.8 /

6.8.1 标识有适用于 A 类火

或 F 类火的水基型灭火器，

应具有电绝缘性能，并标识

适用于 E 类火，在电绝缘性

试验中，灭火器提把、压把

与大地间，或喷嘴与大地间

不应有高于 0.5mA 的电流通

过。

增加



绝缘性能

要求

6.8.2 干粉灭火器可标识适

用于 E 类火。

18
协调、有

效

国家标准

内容变

化，完善

了压力指

示器的性

能要求，

增加了型

号编制、

压力指示

器的结构

图示，增

加了抗外

部腐蚀性

能、抗紫

外线光老

化性能等

要求

现 6.9.4

原 6.13
见原标准 6.13

压力指示器应符合 GB4351—

2023 中附录 D的规定。压力

指示器应能从阀门上正常拆

卸。

更改

19
协调、有

效

国家标准

内容变

化，完善

了压力指

示器的试

验方法

现 7.8.4

原 7.14
见原标准 7.14

按GB4351—2023中8.4规定

的试验方法进行。
更改

20
协调、有

效

国家标准

内容变

化，新增

了橡胶密

封圈的性

能要求

现 6.9.7 /

6.9.7.1 橡胶密封圈经老化

和耐热试验后，不应有破裂

或变形现象。

6.9.7.2 橡胶密封圈经低温

试验后，不应有破裂或变形

现象。

增加

21
协调、有

效

国家标准

内容变

化，新增

了橡胶密

封圈试验

方法

现 7.8.7 /
按GB4351—2023中8.7规定

的试验方法进行。
增加

22
协调、有

效

国家标准

内容变

化，优化

了塑料件

的要求

现 6.9.8

原 6.11
见原标准 6.11 见现标准 6.9.8 更改

23
协调、有

效

国家标准

内容变

现 7.8.8

原 7.11
见原标准 7.11

按GB4351—2023中8.8规定

的试验方法进行。
更改



化，优化

了塑料件

的试验方

法，把最

长试验周

期从 210

天缩短到

了120天。

提高了试

验的可操

作性

24
协调、有

效

国家标准

内容变

化，修改

了固定架

的要求，

按实际情

况，修改

了对不同

总质量的

灭火器所

配固定架

的最小移

动距离的

要求。

现 6.9.9

原 6.12.5

灭火器配有固定架的，固定架应

符合下列要求：

a)固定架钩在墙面上的，应使灭

火器在水平或垂直方向最少移

动 6mm 才能将其从墙面上取下；

但当总质量小于 5.4kg 的灭火

器，其最小移动距离不应小于

3mm；

b)固定架应能承受 5 倍于灭火

器的总重，且不小于 45kg 的静

载荷 5min，试验后固定架不应

出

现断裂和明显变形等缺陷；

c)对附有夹持带的固定架，当带

子打开时，灭火器应不掉落；打

开带子夹持器的部件应用灭火

器

的对比色，醒目易识别；打开的

方法应从灭火器正面明显地看

到；

d)固定架的悬挂圈或夹持带的

位置应适当，使灭火器置于安装

架内时，操作说明应面朝外。

6.9.9.1 灭火器的挂钩应使

原配灭火器只有在水平或垂

直方向上至少移动 6mm 后，

才能从墙上取下。对于总质

量大于或等于5kg的灭火器，

垂直方向移动的最小值为

3mm。

6.9.9.2 固定架应能承受灭

火器完全充装后总质量5倍，

且不小于 45kg 的静载荷，试

验后，固定架不应出现断裂

和明显变形等缺陷。

6.9.9.3 对附有夹持带的固

定架，打开夹持带的方法，

应可从灭火器正面明显地看

到。当夹持带打开时，灭火

器不应掉落；用于打开夹持

带的部件应采用灭火器的对

比色，应醒目易识别。

更改

25
协调、有

效

国家标准

内容变

化，更改

了灭火剂

的性能要

求

现 6.9.10

原 6.14

6.14.1 灭火器中充装的干粉灭

火剂应符合 GB4066 的规定，并

应保持与该灭火剂定型试验的

一致性。

6.14.2 灭火器中充装的机械泡

沫灭火剂应符合 GB15308 的规

定。

6.14.3 灭火器中充装的水成膜

泡沫灭火剂应符合 GB15308 的

规定。

6.9.10.1 干粉灭火剂应符合

GB4066，超细干粉灭火剂应

符合 XF578，D 类干粉灭火剂

应符合 XF979。

6.9.10.2 水基型灭火器中充

装的灭火剂的pH值、凝固点、

表面张力、（鱼类）毒性等

应符合 GB17835。

6.9.10.3 灭火器中充装的其

他灭火剂，应为符合消防安

更改



6.14.4 灭火器中充装的水基型

灭火剂的理化性能应符合

GB17835 的规定，并应保持与灭

火剂定型试

验的一致性。

全要求的产品。

26
协调、有

效

国家标准

内容变

化，新增

了灭火剂

的试验方

法

现 7.8.10 / 见标准 7.8.10 增加

27
协调、有

效

国家标准

内容变

化，更改

了驱动气

体的要求

现 6.9.11

原 6.14

6.14.5 干粉型灭火器的驱动气

体应选择氮气、氦气或它们的混

合物，并符合最大露点为-55℃

的要求。水基型灭火器的驱动气

体可选择压缩空气、氮气、氦气

或它们的混合物，可不受露点要

求的限制。

6.14.6 灭火器中作驱动气体的

氮气应符合 GB/T3864 的规定。

驱动气体应选择空气、氮气、

氩气、二氧化碳、氦气或它

们的混合物，并符合最大露

点为-55℃的要求。贮压式水

基型灭火器的驱动气体不受

露点要求的限制。

更改

28
协调、有

效

国家标准

内容变

化，增加

了驱动气

体的试验

方法

现 7.8.11 /
按 GB4351—2023 中 8.11 规

定的试验方法进行。
更改

29
协调、有

效

国家标准

内容变

化，要求

示踪气体

检漏法作

为密封性

能快速检

验方法

现

7.4.1.3

原 7.4.4

7.4.4.1 每具灭火器在充装完

灭火剂及驱动气体后，都应进行

密封试验。

7.4.4.2 灭火器应按照 GB/T

15823 规定的方法进行氦泄漏

检测。

在灭火器的驱动气体中加入

质量分数为 5%的氦气，利用

氦气检漏设备可即时检查灭

火器是否发生泄漏。

注：生产过程中的密封试验

应采用示踪气体检漏法。

更改

30
协调、有

效

国家标准

内容变

化，统一

了灭火器

瓶体外表

面应采用

GB/T3181

中规定的

R03 大红

现

9.1.1.1

原 9.1.1

灭火器筒体外表的颜色宜采用

红色

灭火器瓶体外表的颜色应采

用GB/T3181中规定的R03大

红色。

更改



色的要求

31
协调、有

效

国家标准

内容变

化，删除

了发光标

志的要

求。

原 9.1.1

灭火器上应有发光标志，以便在

黑暗中指示灭火器所处的位置。

发光标志应采用无毒、无放射性

等不危害人体的材料制造。

/ 删除

32
协调、有

效

国家标准

内容变

化，新增

了标志的

总要求，

统一了铭

牌内容与

布局，增

加了 E类

火灭火

器、D类火

灭火器的

操作说明

现 9.1.1 /

9.1.1.1 灭火器瓶体外表的

颜色应采用GB/T3181中规定

的 R03 大红色。

9.1.1.2 灭火器应有铭牌贴

在瓶体上或印刷在瓶体上，

并应包括下列几方面内容：

产品信息说明、操作说明、

检查说明、使用说明、再充

装及维修说明。产品信息说

明的主要内容布置在铭牌的

右列；操作说明的内容布置

在铭牌的中列；检查说明、

使用说明、再充装及维修说

明的内容布置在铭牌的左

列。铭牌示意图见图 2。

9.1.1.3 灭火器上的永久性

钢印标志应完整、清晰无毛

刺。

增加

33
协调、有

效

国家标准

内容变化
8 见标准第 8 章 见标准第 8 章 更改

34
协调、有

效

增加产品

售后要求

现第10章

原第11章

在符合标准规定的包装、运输、

贮存条件下，自产品生产之日

起，产品质保期为 36 个月。期

间产品出现属于制造厂方面的

质量问题，制造厂负责退换

10.1 用户按照使用说明书的

规定，在正确包装、运输、

贮存和使用的情况下，自产

品生产之日起，产品质保期

为 36 个月。期间产品出现属

于制造厂方面的质量问题，

制造厂负责退换。

10.2 在产品质量有异议时，

应在 24 小时内做出响应，并

及时为用户提供服务和解决

方案。

更改

35

①务必根据修改原因，列出所有修改的内容。

②修改内容涉及国家、行业、地方等强制和推荐执行标准的，应尽可能引用



这些标准规定的内容（如试验方法、术语等），并确保指标不应低于相关要求。

4.征求意见情况。

标准征求意见稿分别发给以下 XX 家单位的 XX位专家进

行了征求意见：

XXXX 研究所、XXXX 股份有限公司、XXXX 标准化技术委

员会、XX 大学、，以上单位分别涉及检测、认证、行业协会、

高校、科研院所、同行、上下游等各个领域的单位，具有充

分的代表性。

征求意见总共收集 XX 条修改意见，采纳 X 条，部分采

纳 X 条，不采纳 X 条，并根据意见对标准进行了修改和完善，

形成送审稿。



三、先进性情况

参照制定的编制说明，编写先进性情况对比表。先进性指标有修改、增加的情况需要在第一行逐

一列出。此次修订未变化的先进性指标复制编制说明中先进性情况。对照的国标、行标、国际标准以

及高端实物、高端客户需要明确指出。

先进性指标修订情况
本次修订有先进性指标项目变化，主要体现在增加了干粉灭火器允许充装误差和喷射滞

后时间两项指标，其余部分先进性指标和目前国标一致，故不在先进性比对表中列出

序

号
项目 本标准

国家/行业标准

（GB4351—2023《手提式灭

火器》）

国际标准要求

ISO7165-2017《灭火.便携式

灭火器.性能和结构》

国际标准要求

EN3-7:2004+A1:2007

《手提式灭火器--第七部

分:特性、性能要求和测试方

法》

1

干粉灭

火器允

许充装

误差

1kg 干粉灭火器允许充装误差

±3％

2kg 干粉灭火器允许充装误差

±2％

1kg 干粉灭火器允许充装误

差±5％

2kg 干粉灭火器允许充装误

差±3％

1kg 干粉灭火器允许充装误

差±5％

2kg 干粉灭火器允许充装误

差±3％

1kg 干粉灭火器允许充装误

差±5％

2kg 干粉灭火器允许充装误

差±3％

2
喷射滞

后时间
不应大于 3 s 不应大于 5 s 不应大于 5 s /

3

干粉灭

火器振

撞后喷

射性能

干粉灭火器经受振撞试验后，

应能正常操作，喷射滞后时间

不应大于 5 s，喷射剩余率不

应大于 6%。

干粉灭火器经受振撞试验

后，应能正常操作，喷射滞

后时间不应大于 5 s，喷射

剩余率不应大于 10%。

干粉灭火器经受振撞试验

后，应能正常操作，喷射滞

后时间不应大于 5 s，喷射

剩余率不应大于 15%。

振撞试验后，贮压式灭火器

喷射滞后时间≤4s，喷射剩

余率≤10%



4
密封性

能试验

生产过程中的密封试验应采用

示踪气体检漏法

生产过程中的密封试验采用

示踪气体检漏法等方法

未规定生产过程中的密封试

验方法

未规定生产过程中的密封试

验方法

5

灭 A类

火灭火

器的最

小灭火

级别

干粉

kg

水基型

L

最小灭火级

别

1 2、3 1 A

2 6 2 A

3、4 9 3 A

5、6 — 4 A

8、9、12 — 6 A

干粉

kg

水基型

L

最小灭火级

别

1、2 2、3 1 A

3、4 6、9 2 A

5、6 — 3 A

8、9 — 4 A

12 — 6 A

干粉

kg

水基型

L

最小灭火级

别

≤2 ≤6 1 A

＞2,≤

4

＞6,≤

10
2 A

＞4,≤

6
＞10 3 A

＞6,≤

9
— 4 A

＞9 — 6 A

干粉

kg

水基

型

L

最小灭火

级别

1 2,3 5 A

1,2 2,3,6 8 A

1,2,3,4 2,3,6,9 13 A

1,2,3,4,6 2,3,6,9 21 A

1,2,3,4,6,9 2,3,6,9 27 A

1,2,3,4,6,9 2,3,6,9 34 A

1,2,3,4,6,9,12 2,3,6,9 43 A

1,2,3,4,6,9,12 2,3,6,9 55 A

6

灭 B 类

火灭火

器的最

小灭火

级别

干粉

kg

水基型

L

最小灭火级

别

1 — 21 B

2 — 34 B

3 2、3 55 B

4 6 89 B

5、6 9 144 B

8、9、12 — 183 B

干粉

kg

水基型

L

最小灭火级

别

1、2 — 21 B

3 — 34 B

4 2、3、6 55 B

5、6 9 89 B

8、9、

12
— 144 B

干粉

kg

水基型

L

最小灭火级

别

≤2 — 21 B

＞2,＜

3
＜3 34 B

≥3,≤

4
≥3，≤6 55 B

＞4,≤

6
＞6,≤9 89 B

＞6 ＞9 144 B

干粉

kg

水基

型

L

最小灭

火级别

1 — 21 B

1,2 2 34 B

1,2,3 2,3 55 B

1,2,3,4 2,3 70 B

1,2,3,4 2,3 89 B

1,2,3,4,6 2,3,6 113 B

1,2,3,4,6,9 2,3,6 144 B

1,2,3,4,6,9,12 2,3,6,9 183 B



1,2,3,4,6,9,12 2,3,6,9 233 B


